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UPOZORNENIE

AVERTISSEMENTS

Pomocou stavebnice Unimat 1
mozete zostavit rozne

druhy strojov. Kazdy stroj méze
sposobit zranenia v

pripade nespravneho zaobchad-
zania.

Stroje obsahuju ostré nastroje.
Zaobchadzajte s nimi

opatrne.

Kusky obrobkov mézu odlietat z
obrabaného materialu.

Stéle sa uistite, Ze materidl aj
nastroj su spravne

upevnené.

Pouzivajte ochranné okuliare
(nie su obsiahnuté v

baleni).

Nedotykajte sa pohyblivych casti
stroja a rotujuceho

materialu.

Zabrénte kontaktu stroja s
oblecenim alebo vlasmi.

Pohon je zabezpeceny motorom
napajanym 12V

jednosmernym pradom.

Deti mo6zu ovladat stroj iba pod
prisnym dohladom

zodpovednej osoby.

Udrziavajte pracovné prostredie
Cisté. Uistite sa, Ze ste

zostavili jednotlivé stroje sprav-
ne (hlavne kryty motora a

prevodu) pred pripojenim elek-
trickej energie.

V pripade, Ze akékolvek cast stavebnice chyba, zaslite poziadavku na nizsie
uvedenu adresu dodévatela. Nezasielajte cely produkt, iba kontakt a ¢islo
chybajucej suciastky alebo maly nakres. V pripade nefunkcnosti alebo
znizenej kvality nas prosim kontaktujte. Prosim, poslite ndm nejaké tech-
nické diely ako motory, pre opravy a dévody zistenia poruchy a stanovenie
kvality. Obsah sa moze lisit v roznych krajinach. Vyhlasenie o zhode: http://

Unimat 1 permet de réaliser des
machines différentes: en
cas d’ utilisation non conforme,
chacune de ces machines peut
causer de graves blessures.

Lesmachinessontéquipéesd'outils
tranchants et peuvent dans cer-
tainscasprovoquerdescoupures
graves. Loutil en place peut étre
projeté hors de la machine en
cours de travail.

Vérifieztoujourssil'outiletlapiecea
usiner sont
solidement serrés!

Utilisez les lunettes protectrices!

Netouchezjamaisl'outilenrotation!

Ne touchez jamais une piéce en

www.thecooltool.com/qs/cecon-unil.jpg

rotation (bois de
tournage..)!

Veillezatenir éloignés de l'outil ou
de la piece en rotation les véte-
ments laches (manches ..) et les
cheveux.

Entrainement par un moteur 12V
courant continu.

Ne laissez jamais travailler les
enfants sans surveillance!

La place d'utilisation doit rester
propre!

N'utilisezletransformateurquapres
I'assemblagecomplet,surtoutdes
couvertures du moteur et de la
broche de réduction!

Silmanquaitunepiécedanscetteboiteousiunaccessoireétaitdéfectueux,veuillez
nousdemandersonremplacement.Neretournezpaslaboi'te, maisindiquezle
numérodelapiéce(voirlistedespiécesdétachéedumoded’emploi)oudécrivez
oudessinez-nouslapiéce.Encequiconcernelespiécestechniques,parexample
moteurs,nousvousdemandons,pourdesraisonsdegarantiedequalité,denous
lesenvoyerpourréparation.Lecontenupeutvarierendifferentpays.Déclarationde
conformitéeuropéenne:http://www.thecooltool.com/qgs/cecon-unil.jpg
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WARNING

AVISO

NMPEAYNPEXAEHUE

With Unimat 1 it is possible to
assemble different types of
machines. Each machine can
cause severe injuries if handled
improperly.

The machines are supplied with
sharptools.Handlethesewithcau-
tion to avoid injury.

The workpiece can fly out of the
chuck when being used.

Alwaysmakesurethatthetooland
workpiece are properly secured.

Use protection goggles.

Nevertouchtherevolvingworkpiece
with any part of your body.

Keep hair and clothing well away
from moving parts.

direct-current motor.

Children should only use the
machinesunderverystrictsuper-
vision by a responsible adult.

Keep workplace clean and tidy.
MakesuretheassemblyofUnimat
machine parts is done correctly
(especiallythecoverageofmotor
andcountershaft)beforeplugging
in the transformer.

BesuretoALWAYSdisconnectplug
fromtheadaptorwhenchanging
fromonetooltotheother.Aswith
allelectronicproducts,precausions
shouldbetakenduringhandling
andusetopreventelectricshock.

Propulsion is furnished by a 12V

Should any partin this box be defective or missing, please send your request to
usforafreereplacement. Do notsend the box.Justyourname and address, the
part number (see spare parts list of the assembly manual) or a small drawing.
Pleasesend usanytechnicalpartssuchasmotors,%rrepairandqualityassurance
reasons.The contentmayvaryindifferentcountries. Declaration of conformity:

http://www.thecooltool.com/qs/cecon-unil.jpg

Con Unimat 1 se pueden construir
diferentesméaquinas:concadauna
de estds maquinas corre peligro
herirse al servirse de ellas ina-
decuadamente.

Las maquinas estan provistas de
herramienta afilada
quepuedenavecescausarcortés
graves.

La herramienta fijada puede
desprenderse de la maquina
durante el trabajo.

iSiempre conviene controlar si la
herramienta y el material estdn
fijados adecuadamente!

jUtilizar las gafas protectoras!

iNunca tocar la herramienta rota-

torial

INunca tocar el material que esta
rotando(maderaparatornear,...)!

iPrestarcuidadoaqueindumentaria
(mangas, ...) o cabello suelto no
se hallen demasiado cerca de la
herramienta y del material!

Propulsionmedianteunmotor12V
corriente continua!

iNifios no deben nunca trabajar
con las maquinas sin guardia!
Como todas las maquinas tam-
bién UNIMAT 1 debe ser limpi-
aday lubricada regularmente.
iPrimeramente ensamblar la
maquinay al final conectar a la
corriente!

Encasodefaltaralgunapiezaoderesultardefectuosa,rogamosefectuarelreclamo
correspondientealadirecciénindicadasin costoalguno.Porfacornomandeel
paquete.Solamentedescribaodiagramelaparteeindicaesudirecciényelnimero
dilamisma (veaselalistade piezasylasinstrucciones dearmado).Sifuese nece-
sarioefectuarunareparacion,ypormotivosdelcontroldecalidad,sirvaseremitiral
fabricantelaspiezastécnicastalescomolosmotores.Elcontenidopuedevariardepen-
diendodelpais Dedaraciondeconformidadthttpy/mmwithecoottool.com/s/cecon-unil jpg

KKomnnekt Unimat 1 no3onser
cobpaTb pasnnyHble BapuaHTbl
CTaHKoB. J1i060i1 CTaHOK

BPALLAOLLelICA 3arOTOBKI Kakoi-
160 YacTbio Tena.

CnenuTe, UTOObI YaCTV! ONEXbI 1

MOMET MPUYMHIATD CEPbE3HbIE
TPaBMbl, €CNIU UCMOMNb3YETCA
HeHaZnexallym o6pasom.

BOJIOChI He HAXOAUANCH BOMN3M

ABUXKYLUMXCA YacTei CTaHKa.
CTaHKI NPUBOAATCA B ABIKEHME
CraHKn oCHawEHb! ocTpbimu [ABUraTeNemM NoCTOAHHOrO Toka 12

VHCTPYMeHTaMI. obpalLaiiTech ¢ Bonbr.

HUMM OCTOPOXHO, UTOObI 136eXKaTb  [IeT! JOMKHBI UCMOMb30BaTh

TPaBM. CTaHKI TONbKO NOZ CTPOXANLIMM
Bo Bpems 06paboTKM 3aroToBKa KOHTPO/IEM B3POCTIbIX.

MOXET BbIETETb 13 CTaHKa, CopepuTe pabouee MecTo B

Mo3TOMY CnesyeT HafieXHO unctoTe v nopsagke. Mepen

3aKPennATb MHCTPYMEHT 1
3aroTOBKY.

CNONb3yITe 3aLMTHDBIE UK.
Hukorga He KacanTecb

BKOYEHEM y6enVITECb, 4yTo
CTaHOK co6paH NnpaBuibHO,
o6pau4aﬂ 0C060€ BHIMaHME Ha
KOXYX NPUBOAHOIO PEMHSA.

Ecnn Kakas-HOYb AeTarb B KOMMNEKTe uMeeT AeheKT uim OTCyTCTBYeT, NPOCUM OTNPaBHTL

3anpoc Mo yKa3aHHOMY HIke afpecy Ana becnnaTHolt 3ameHbl. He crieflyeT otcbinatb Bech
KOMTITIEKT, @ HyKHO TOJIbKO COOOLLWTL CBOU VM, APeC, @ Takke HOMep AeTanu i ee GoTo.
MpociM MPKChINaTh Ham CTIOKHbIE Y3/bl (HAMpUMep, ABUraTENY) ANA U3y4YeHNA MPUYMH OTKa3a
11 MOBbILIEHNA KayecTBa B AanbHeileMKOMMNEKTaLms MOXET pasninyatbca [nA pasHbiX
CTpaH.
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Technick

Caractéristiques techniques

S

JEDNOTLIVE DIELY

Vretenik U2

Vreteno: M12x1

Otvor vretena: 8 mm
Ozubeny veniec: 23 a 60 zubov
2 gulekové loziska

Pozdlzny posun U9/ U3, U5
Posuv: 50 mm /30 mm
stlpanie zavitu: 1 mm/r
Motor U4

12V jednosmerny prud
Prikon do 2 A

Prevodovka rafika: 10 zubov
Otécky:. 20.000 ot./min.
Konik U6

M12x1

zdvih pinoly: 15 mm

Adaptér

prlkon 110-240V, 50 - 60 Hz,
12V Jednosmerny prud, 2A, s
Ochrana proti prehriatiu, ktora
odpoiji elektricky obvod v nad-

PIECES INDIVIDUELLES
Broche de réduction U2
Nez de la broche: M12x1
Alésage: 8 mm
Roue dentée: 23 et 60 dents
2roulementsabilletsétancheset
lubrifiés
Chariot U9 / U3, U5
Course de réglage: 50 / 30 mm
filet: 1 mm/t
Moteur U4
12V courant continu
Puissance absorbée jusqu‘a2 A
Roue dentée: 10 dents
Vitesse a vide: 20.000 t/mn
Poupée mobile U6
M12x1
Course de fourreau: 15 mm
Transformateur
prim. 110 - 240V, 50 - 60 Hz,
sec. 12V, 2A, avec coupecircuit
thermique (ensuite tirezla prise
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mernej teplote (potom odpojte
hlavnu zéstrcku tak, aby ste
prerusili obvod)

STROJE

Sustruh na drevo

Vyska stredu 25mm

Vzdialenost medzi hrotmi 135 mm
Lupienkova pila

Zdvih pilovej Cepele: 4 mm
Velkost stola: 90 x 90 mm

Bruska

Priemer brasneho kottca: 50 mm
Sustruh

Vyska stredu 50 mm

Vzdialenost medzi hrotmi 80 mm
Horizontalna frézka:

pracovnd plocha: x = 145,y =32,
z=32mm

Vertikalna frézka:

pracovnd plocha: x = 145,y = 32,
z=32mm

pourinterrompre le circuit élec-
trique)

MACHINES INDIVIDUELLES
Tour a bois
Hauteur de pointes 25 mm
Entre-pointes 135 mm
Scie sauteuse
Course de lame: 4 mm
Surface de plateau: 90 x 90 mm
Ponceuse
Diametre du disque: 50 mm
Tour
Hauteur de pointes 50mm
Entre-pointes 80mm
Fraisuse horizontale
de travail:
x=145,y=32, z=32mm
Fraisuse verticale
de travail:
x=145,y=32, z=32mm
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Technical data

informaciones técnicas

TexHUMYEeMKHUEeLaHHblE

INDIVIDUAL PARTS
Headstock U2
Spindlenose: M12x1
Hole through spindle: 8 mm
Gear rim: 23 and 60 teeths
2 ballbearings
Slide U9/ U3, U5
Travel: 50 mm /30 mm
screw pitch: T mm/r
Motor U4
12V direct current
Power inputup to 2 A
Gear rim: 10 teeths
Nom. rpm.: 20,000 rpm
Tailstock U6
M12x1
Travel of tailstock sleeve: 15 mm
Adaptor
prim. 110 - 240V, 50 - 60 Hz,
sek. 12V direct current, 2A, with
temperature protection, which
disconnects the power circuit

PIEZAS SUELTAS
Cabezal U2
Saliente: M12x1
Paso de la barra: 8 mm
Engrane: 23 y 60 dientes,
2 baleros sellados y engrasados
Carro U9/ U3, U5
Recorrido de desplazamiento:
50 mm /30 mm
Motor U4
12V Corriente continua
Energia absorbida hasta 2 A
Engrane: 10 dientes
Revoluciones: 20.000 rpm
Contrapunta U6
M12x1
Carrera de pinol: 15 mm
Transformador
prim. 110-240V, 50 - 60 Hz,
seg.12V corrientecontinua, 2 A,

OTAEJIbHbIE Y3J1bl
LinunpenbHas 6abka U2
MpucoeanH1TENbHaA pe3bba:
M12x1BHyTpeHHuin AnameTp: 8
Mm3y6uaTble WkuBbL: 23 1 60 3yObes2
LIAPVKOBBIX MOALUMMHMKA
Canasku U9 (npoponbHbiil cynnopt)
MepemetueHue: 50 MMBUHT nogaum:
M6x1 (nesas pe3bba)
asurarenb U4
12 B, N0CTOAHHbI TOKI10TPeOsEMbIi
TOK 70 2 aBepywan wectepHs: 10
3y6beBCKOpOCTb BpaLueHus: 20 000
06./MnH
3agHAan 6abka U6
MprcoeanHUTenbHas pesbba:
M12x1MepemeLLerure nuHoau: 15 Mm
TpaHcdpopmatop
MepB1yHoe HanpsxeHme: 110-240 B,
50-60 [y, BTOprYHOE HanpsxeHne:12
B, noctosHHbI ToK 2 A C
TeMnepaTypHON 3aLNTON, KoTopast

underexcesstemperature (then
disconnectthemainpluginorder
to interrupt the circuit)

MACHINES
Woodturning lathe
Centre height 25 mm
Distancebetweencentres135mm
Jig-saw
Stroke of saw-blade: 4 mm
Table size: 90 x 90 mm
Sanding machine
Diameter of the sanding disc:
50 mm
Lathe
Centre height 50mm
Distancebetweencentres80mm
Horizontal milling machine
workarea:x=145,y=32,z=32mm
Vertical milling machine
workarea:x=145,y=32,z=32mm

con proteccion térmica

MAQUINAS SUELTAS
Torno de madera
Altura de puntos 25 mm
Distancia entre puntos 135 mm
Sierra de calar
Carera de la hoja: 4 mm
Superficie de mesa: 90 x 90 mm
Méquina esmeriladora
Didmetro del disco: 50 mm
Banco del torno
Altura de puntos 50mm
Distancia entre puntos 80mm
fresadora horizontal
Distancia:x=145,y=32,z=32mm
fresadora vertical
Distancia:x=145,y=32,z=32mm

npy neperpeBe OTK/II0YaeT NiTaHme
[iBUraTend (B 3ToM Ciyyae HyXHo
OTKIKUMTb TPAHCHOPMATOP OT CeTH)

CTAHKN
ToKapHblil cTaHOK No fiepeBy
Bbicota LieHTpoB: 25 MmPaccTosHme
mexay LeHTpamu: 135 Mm
Jlo63uk
Xog nunku: 4 mmPa3mep paboyero
crona: 90 x 90 mm
LLinndoBanbHbIi CTaHOK
[QlnameTp WwnndoBanbHOroO Ancka:
50 Mm
ToKapHblii cTaHOK N0 MeTanny
Bbicota LieHTpoB: 50 MmPaccToAHue
mexay LeHTpamu: 80 Mm
lopu3oHTanbHbIi GppesepHbli
CTaHOK
Pabouee none: x=145, y=32,z=32 mm
BepTukanbHblii Gppe3epHblil CTAHOK
Pabouee none: x=145, y=32,z=32 mm
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uo Kryt remena Drive belt cover Couvré de courroie Capa protectora LA RHE Koxyx npu1BOsHOrO pemHs A1A 000010
U1 Teleso stroja - dlhé Machine bed, long Banc, grand Bancada grande AR CraHuHa ANMHHaA A1A 020 000
U2 Predloha hriadela Countershaft Broche de réduction Cabezal ER Tb LUnuHpenbHan 6abka A1A 030000
U3/Us Priecny posuv Cross slide Chariot, petit Carro, pequefio Bl 23 Canasku nonepeyHble A1A 060 000
U4 Motor Motor Moteur Motor 1% [lsuratenb 162420 MH-R
U6 Konik Tailstock Poupée mobile Contrapunta % 3aHss 6abka A1A 040 000
u7 Teleso stroja - kratke Machine bed, short Banc, petit Bancada pequena Eh CTaH1Ha KopoTKas A1A 010000
Us Zverak Machine vice Etau Mordaza i TUCKN A1A 090 000
U9 Pozdliny posuv Longitudinal slide Chariot, grand Carro, grande i Canasku npoponbHble A1A 050 000
uto Medzikus Intermediate piece Piéce intermédiaire Pieza intermedia ¢4 MpocTaska A1A 000 100
u13 3- Celustové sklucovadlo | Three-jaw chuck Mandrin a trois mors Mandril de tres mordazas | 32 2 T1aTpOH 3-KynauKoBblil A1A 071000
ut4 Paka na vitacku Lever for drilling Levier de percage Palanca p. taladrar Bk A Pbivar gna ceepnenma ATA000 110
U154 Skrutkovac #2 PH Screwdriver #2 Tourne-vis #2 Destornillador #2 W ot otBepTKa Philips N2 2 ZWZ 980030
U158 Inbusovy kfi¢ 2,5 mm Screwdriver allenkey 25mm | Tourne-vis hexagonale25mm | Destornilladorallen2,5mm | § = 434 2.5 m 0TBepTKa 6-rpaHHad 2,5 MM ZWZ 980075
U15¢ Skrutkovac #0 PH Screwdriver #0 Tourne-vis #0 Destornillador #0 W (f oteeptka Philips N2 0 162 150 MH1
ute Kryt lupienkovej pily Jig-saw casing Boite de scie Caja delasierra Y3 Kopnyc no63uka AOA 100 080
u17 Stol lupienkovej pily Jig-saw table Table de scie Mesa de la sierra BB LG Cronvk no63nka AOA 000 100
u18 Rozchod pilky Gauge Calibre Calibre e Kanubp A1Z120030
u19 Zaklad lup. pilky Jig-saw base Pied de scie Base de la sierra SEAL 0CHOBaHMe N0631Ka A1Z120010
U25 Upinacia platia Clamping plate Disque de poncage Disco para papel abras. kil & MnaHwaiiba A1Z100010
u27 Podpora pre nastroj Woodturning support Support de tournage Soporte del torno 37 TompyYHIK A1Z100 020
u28 Dlatko Turning chisel Outil de tournage Gubia *37 Peeyy A1Z100 030
U29 Oznacovac stredu Centre finder Calibre de centrage Para localizar centro LAY A3 LleHtpouckatens A1Z 100 040
u67 Stabilizacné dosky Stabilizing plates Plaques de fixation Platos de fijacion Ek&s MnactiHa crabunusmpyiowas A1Z470010
u8o Stabilizacny stol Stabilizing angle Angle de fixation Escuadra de fijacion kS YronbHIK CTabunnaupyioLuii A1Z 480000
Vitaci stol Drilling table Plato taladrado A6 Cromk cepnubHbIi A1Z070010
ohne Abbildung / without picture / sans figure / sin llustracion / £ %] ¥ /6e3 prcyHKa
U24 Brusny papier 100/150 | Sanding paper 100/150 | Disques abrasifs 100/150 | Papel delijar 100/150 75 100/150% Bymara abpa3usHas 100/150 A1Z110010/030
Adaptér 12V 12V adaptor 12V Transformateur 12V Transformador 12V5iR% Tpaxchopmatop 12 B 161312
Nélepka Sticker Auto-collant Auto-adhesivos 8 Haknelika A1A 000 140
Protismykové zarazky Slip stoppers Anti-glissement Anti deslizarse g InacTi4Hble HoXKN 166 EP
1sada plastovych Celusti | 1 set plastic jaws 1 set mors plastique 1 conjunto mordaza de pldstico | 1 KoMMAeKT nnacTukoBbix kynaukos [ ATA 070 031
optional* / optional* / en option* / opcional* / # iz ¥ %X / onyunoHanbHO*
U27mL Kovovy podporny kus Woodturning support metal | Support de tournage métal | Soporte del torno metal | + ThERTE ToAPYYHIK MeTannYeckuit
Pilovy kotuc (sada 10ks) | Saw blades set 10 pcs Lame de scie set 10 Hoja de la sierra set 10 J(E§$-Z:21 TMunkn 10w, 162 250
Montdzna doska Mounting plate Plaque de mantage Plancha basico AR MoHTaxHas nnactiHa 163403
Mikro svorka Micro clamp Micro serre-joints Micro abrazaderas Vgl Rt MukpocTpybuiHa 162180115

uU29
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u12 1| Kliestina 1-6 mm Collet 1-6mm Pince 1-6 mm Pinza 1-6mm % 3 1-6mm LlaHrm 1 -6 mm A1A 000 150
utamL 1| Kovova kliestina4 mm Brass collet4 mm Pince métalliques4mm | Pinza metallicas 4 mm B34 4m LlaHra natyHHas 4 mm 16246040
U20 2 | Ochranna ciapocka Jig-saw cap Capot protecteur Cobertura de la hojas Aaty Konnauok nunki AOA 000 240
U21 4 | Sckrutka 2,2x13 Screw 2.2x13 Vis 2,2x13 Tornillo 2,2x13 e 9 2x13 BuHT 2,2%13 ZSRG32213
U22 2 | Pilovy kotuc Saw blade Lame de scie Hoja de la sierra XS Mnnka ZWZ 500010
u23 1| Vystrednik Eccentric Excentrique Excéntrica ihs 4 JKCLEHTPUK A1Z121000
U23b 1 | Merac vzdialenosti Distance washer Rondelle Arandela EILE [JCTaHLMOHHaA BTYIKa A1Z121010
U30 4 | Skrutka 2,9x9,5 Screw 2.9x9.5 Vis 2,9x9,5 Tornillo 2,9x9,5 Wer 2.9x9.5 BuHT 2,9%9,5 7SR G32 995
U31 10 | Skrutka M4x10 Screw M4x10 Vis M4x10 Tornillo M4x10 Wer Wax10 BuHT M4x10 ZSRM40410
U32 1 Hrot vretena Driver centre Entraineur Punta de arrastre LNED f{) LlenTp Bepywuit ATA 101000
U33 1| Skrutka M4x50 Screw M3x50 Vis M3x50 Tornillo M3x50 Wk NAxH0 ButHT M3x50 ZSR M40 450
U34 1 Skrutka M3x35 Screw M3x35 Vis M3x35 Tornillo M3x35 Wer \3x35 Bunt M3x35 ZSRM30 350
U35 5 | Skrutka M4x25 Screw M4x25 Vis M4x25 Tornillo M4x25 e Mdx25 BuHT M4x25 ZSR M40 425
U36 3| Skrutka M4x16 Screw M4x16 Vis M4x16 Tornillo M4x16 e M4x16 BuHT M4x16 ZSRM40416
2 | Skrutka M4x14 Screw M4x14 Vis M4x14 Tornillo M4x14 Wer Mdx14 Bunt M4x14 ZSRM40 414
u37 4 | Skrutka M4x8 Screw M4x8 Vis M4x8 Tornillo M4x8 e J4x8 BuHT M4x8 Z5R M40 408
U3s 9 | Skrutka M4x6 Screw M4x6 Vis M4x6 Tornillo M4x6 e Mdx6 BuHT M4x6 ZSR M40 406
U40 2 | Podllozkapodn6z0,1mm | Small part0,1 mm Plaquette 0,1 mm Plaquita 0,1 mm A 0. Inm Mpoknagka 0,1 mm A1A 000170
u41 1 | Podlozka podnoz04Amm | Small part 04 mm Plaquette 0,4 mm Plaquita 0,4 mm A 40, 4nm Ipoknapka 0,4 mm A1A 000190
u43 1 Matica M4 Nut M4 Ecrou M4 Tuerca M4 WA M raiika M4 ZMU 340 400
U44 1 Matica M3 Nut M3 Ecrou M3 Tuerca M3 I ] raiika M3 ZMU 340 302
U4s 1| Podlozka Intermediate plate Tole intermédiaire Lata intermedia s Lllait6a npamoyronbHas ATA 000 160
U46 12 | Zavitové podlozka Slot nut Boulon en «T» PernosT" il [aiika nasoBas A1A 060 040
u47 4 | Dvojité zav. podlozka Camping plate Elément en «T» ElementoT" BT [aiika na3oBad ABoitHaA A1A 010020
U48mL 2 | Drziak kliestiny Collet holder Porte-pinces Porta-pinza EEN-k L [aliKa 32X1MHaa ANA LiaHr A1A 000072
U49 2| UpevSovacia skrutka Clamping jaw Mors de serrage Brida de sujecion B Tpuxsat ATA 000 090
Us0 1 Skrutka M4x70 Screw M4x70 Vis M4x70 Tornillo M4x70 e M4x70 BuHT M4x70 ZSR M40470
Us1 1| Inbusovy kiti¢ 2 mm Allen key 2 mm Clé hexagonale 2mm Llave allen 2 mm P od354 9mm Knioy 6-rpaHblit 2 M ZWZ 110200
U52 2 | Utahovacia ty¢ Rod Cheville Perno HiF Bopotok 25T 110345
Us3 1| Sustruznicky ndz Tool for outs. turning Outil a tourner Herramienta para tor. exter. | * % 7 Pe3eL| ToKapHbill ATA 000 080
Us5 1| Vrtak2mm Drill 2 mm Méche 2mm Broca2mm A.L) mn CBepno 2 Mm ZWZ.700 020
Us6 1 | Fézar3mm Milling head 3 mm Fraise 3mm Fresa3 mm 7 43 m (pe3a KoHLeBas 3 MM ZWZ560 030
us7 1| Hnaci remen krétky 87 Drive belt 87 Courroie 87 Correa 87 e g ¥ 87 PemeHb npyBoaHoI 87 MM ZRM 730087
u63 1| Drziakststruz nastroja | Fixation for turning tool | Fixation p. outil detoumage | Fadénheramientadetoneado | £/ 4 f % 7 A< onopa pesua ATA 000 081
u65 1 Inbusovy klt¢ 2,5 mm Allen key 2,5 mm Clé hexagonale 2,5 mm Llave allen 2,5 mm P2 &KL 2 5m Kntoy 6-rpaHHbli 2,5 MM ZWZ 110250
U66 8 | Spojovaci prvok Connection piece Piéce de connexion Elemento de conexion L Cyxapb COEAMHUTENbHIA ATA 00 ZINSK
U69 2| Skrutka M4x12 Screw M4x12 Vis M4x12 Tornillo M4x12 W 412 BitHT M4x12 ZSRM40412
u72 1| Vidlicovy kiti¢ 14 mm Fork wrench 14 mm Clé de fourche 14 mm Llave de furka 14 mm #£ 14m Knioy raeybiit 14 mm ZWZ 101400
U74 8 | Podlozka Plain washer Rondelle Arandela g LWlait6a Z5B 250430
Ua 1| Drziak na pilovy koti¢ Saw blade holder Fixation de la lame Fijacion de la hoja LER-E§ s [llepxatenb nunku A0A 00120
Ub 1 Skrutka M2x8 Screw M2x8 Vis M2x8 Tornillo M2x8 Wer 2x8 Bunt M2x8 ZSR M40 208
1| Skrutka Live center Contre-pointe tournate Contra punto giratorio IR LlenTp Bpawaiowmitca 162 450 MH

Méx6  —— M4x16  p——— M3x40 i

Mé4x8  ——o M4x25  + i M2x8  ——o

Max10  p— Mé4x50 ¢ i 22X13 p——m

M4x12  p— M4x70  F 1 22X16 p—f

Méx14  p—— M3x35 ¢ i 2995  F—m
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Sustruh na drevo
Woodturning lathe
Tour a bois

Torno de madera
%5 J

ToKapHbBIMCTAHOK

U0 Upevnujte iba na pine zostaveny stroj / U0 fix only on fully assembled machine /U0 Installez uniquement sur la machine entiérement assemblé/
Uofijar solamenteen maquinamontada /U0 547 2 ¥ % e 243 B+ / U0ycmaHaeueame HanosiHOCMblo COOPAHHOM CMaHKe
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U66

U46

A) Urcenie stredu: urcenie stredu gulatych obrobkov. B) Pritl¢te U32
do stredu obrobku s kladivom (do hibky cca 5 mm).

A) Center finder: determining the center of round workpieces. B)
Drive U32 into the center of workpiece with a hammer (ca. 5 mm).
A)Calibredecentrage:Déterminationducentredepiecesausinerrondes.B)
Paruncoupdemarteau,frappezU32danslecentredelapiéceenbois(env.
5 mm).

A) Mecanismo para encontrar el centro: localiza el centro de pieza de
trabajosredondas.B)ClavarU32conunmartilloenelcentrodelamadera
(@5 mm).

A) P gt LA WA E ed w B) @ A T 1 0F
PRREP o b = U328 ~ (UFA L T 5mm)

A) OnpepeneHne ueHTpa KPYrnom 3aroToBKMU

B) C nomouwbto MmonoTka B6uTb U32 Ha rny6bunHy okono

5 mMm.







Obrobky do @6 mm, by mali byt upnuté pomocou
kliestin.
Workpieceswithupto@6mmshouldbechuckedbymeans
of collets.

Fixez les piéces jusqu‘a @6 mm au moyen de pinces.

Fijar con pinzas las piezas de trabajo hasta @6 mm.
EAAbmmp eh1 E e AR pogt & L B R

3aroToBKM AMAMETPOM O 6 MM MOXHO

Otacanie licnej dosky: Utiahnite drevo na upinaciu
dosku U26 sa 4 skrutkami U30. Utiahnite podporu
podpory U27 naU1,U9a U10.

Faceplate turning: Tighten wood to clamping plate
U26 with 4 screws U30. Tighten woodtur-
ning support U27 to U1, U9 or U10.

Tournage de boistailié contre lesfibres: Fixezle boisau
moyende4visU30surledisqueU26.Fixezlesupportde
tournage U27 sur U1, U9 ou sur U10.
Torneartraviesas:Fijarlamaderacon4tornillosU30en
eldiscoparatenderU26.ColocarsoportedeltornoU27
oenU1,U90enU10.

o Ael D A4 U0 A L e
U262+ » a7 22 U27TH 2 U1 ~ U9 —’ﬁUlO
FEFEAea

ToueHmne Ha nnaHwambe: 3aKkpennuTb
3aroToBKYy Ha nnaHwanbe U26 yeTbipbMma
wypynamu U30. YCTaHOBUTb NOAPYYHUK
U27 Ha: U1, nan U9*, nnmn U10.

3-Celustové sklucovadlo
3-jaw chuck

Mandrin a trois mors

Mandril de tres mordazas
3N+ f;?_'

3-KyNnauykoBblii MaTPoOH

Vycentrujte vitanie pomocou konika: Posunte vitacku do
stredu rotécie obrobku pomocou kluky U6.Centre drilling
with the tailstock: Drive drill into rotating workpiece with
handwheel of U6.

Forage a centrer: Au moyen de la poupée mobile: Enfoncezla
mechedanslapieceausinertournanteaumoyenduvolantdeU6.
Taladrar centrado con la contrapunta: Tornear el
taladroenlapiezadetrabajoenrotacionconlaruedade mano
de U6.

PR GFY wit el bk B UG 0 R

EL L EL N AR cha

LleHTpanbHoe cBepneHme: nofaBsatb CBEPNIO

K Bpalatweinca 3aroToBke, noBopaymsas
MaxOBWYOK 3agHen 6abkn U6.




Lupienkov.
Jig-saw

Scie saute
Sierrade c
Jlo63unk

3 pila
r

Vymena pilového kotuca: povolte skrutku Ub, vymente Cepel, utiahnite Ub znovu ale- M2x8 (Ub)

bo odstrante pilovy stél. Povolte skrutku Ub Uplne, odstrante Ua, vycistite zdvihatko
(Y) od odlupnutych fragmentov z kotuca (X), dajte Ua spat, upevnite/utiahnite novy
kotu¢ s Ub.Change of saw blade: open screw Ub , change blade, fix Ub again or remo-
ve saw table, loosen screw Ub completely, remove Ua, clean tappet (Y) from sawblade
fragments (X), put Ua back on; fix new blade with Ub.

Changement de la lame de scie: ouvrir vis Ub, remplacer lame, fixer Ub ou enlever la
tabledescie, retirercomplétementlavis Ub, enleverladouille Uaetlesrestesdelalamede
scie (X), remplacer la lame, reserrer Ub.




U12 (4mm) U48ML
U23b

‘\@«\. - u23

U65 / U52

U23b

I 20 —mM8M

u22

Cambio de la hoja de sierra: abra tornillo Ub, reemplazar hoja, fijar Ub o Quitar soporte de la sierra, apartar
tornilloUbcompletamente,quitarUa,limpiarelbotador(Y),eliminarlosfragmentosdelahoja(X),montarUa,reem-
plazer hoja, fijar Ub.

LEEL 20 (BEEL 14 '?I?Ub PR HIT RS L a2 E b

Ua » .;FL%*LL%; (Y) 2 iy (X) » Ua%kw iz * Ubd &+ 374 4 o

3ameHa nuAKKN: ocnabutb BUHT Ub, BCTaBUTb HOBYIO NUJIKY, 3aTAHYTb BUHT Ub. nu: cHATb cTonnk

Nno63uKa, NOJIHOCTbIO BbIKPYTUTb BUHT Ub, cHATb AepxaTenb Ua, yaanuTb o6noMok nunku (X) us
Tonkatens (Y), yctaHoBUTb AepxaTenb Ua, 3aKpenntb HOBYIO NUIKY C noMoLlbto BuHTa Ub.



Bruska

Sanding machine
Ponceuse

Maquina esmeriladora
B

lWnvdoBaNbHBINCTAaHOK




Sustruh
Turning machine
Tour

Torno de metal

£ s 3 7
ToKapHblil CTAaHOK
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Vitacka 3
Vertical drilling machine
ale
Maquina taladradora vertical

BEPWIbHbIN CTAaHOK

Vertikalna frézka
Vertical milling machine
Fraiseuse verticale
Fresadora

IKanbHblil GpesepHblii CTaHOK
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Varianta / variant / variant / variante / % &/ BapnaHT




Vitacka / Vertical drilling machine / Perceuse verticale /
Méquina taladradora vertical / = £k Jk / BepTukanbHblii CBEPANIbHbIN CTaHOK

Varianta / variant / variant / __. =
variante / %744 / BapuaHT




Horizontélna frézka
Horizontal milling machine
Fraiseuse horizontale
Fresadora horizontal

T 3% 28

lopu3oHTanbHbIi Pppe3epHbiin CTaHOK
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U66

Varianta / variant / variant /
variante / %4& / BapuaHT




NNaT 7
Montaz dosky/ Mounting plate / Plaque de montage /
Plancha basico/ % Z_ % / MoHTaXHaa nnacTvHa

optional / optional / en option / opcional / ¥ i¥ <7 / onuMoHanbHO

% iba pre U9/ only for U9/ seulement pour U9/ sélo para U9/ i~ ig * = U9 /Tonbko gna U9

fr

100 mm

50 mm

I EN Al gl | =

@\0 45 mm/ A
166 EP




Tipy pre zaciato¢nikov / Tips for beginners / Pour Débutants /

Indicaciones/ i * T 4= ¥ —ﬁ e o7 / CoBeTbl ANA HaYMHAKLWNX

Ak ste zaciatocnik v oblasti konstrukcie modelov, alebo ste nikdy
nepracovali so strojom, mali by ste dodrziavat nasledujuce
zasady:

Zacnite s materidlmi, lahko obrabatelnymi, ako je drevo a plast.
Iba potom prejdite na obrabanie kovu. Pochopit hranice kapaci-
ty sady Unimat 1. Pouzivajte iba ostré a vysoko kvalitné naradie,
takze bud nabruste (PoloZka # 162060) alebo vymente pilové
kotuce. Rovnako ako kazdy iny stroj Unimat 1, musia byt pravi-
delne cistené a udrziavané v pravidelnych intervaloch!

Sivousétesunnovicedanslemodeleréduitouquec'estlapremiere
foisquevousavezaffaireaunemachine-outilcommeUnimat1,respec-
tez les regles suivantes :
-Commencezpardesmatériauxfacilesausiner:travaillezleboisavant
d‘utiliser du métal!

- Respectez les limites de capacité d'Unimat 1
-Travaillezavecdesoutilstranchants:aff(ter(art.#162060)ouchanger
régulierement (les lames de scie).
-Commetoutemachine,Unimat1nécessiteunnettoyageetunentreti-
en régulier; remplacez toutes pieces défectueuses.

ok AR S BB R - LA E o AR R
Unimat 1 - SefAldgie® 5y T E0

S Ddnz e HEHEIT AR AFHE S R
Mtk R &g R o

- 2% Unimat 1@ * & 4 &2

— AR ER R Y A7 B 5 AP F w0 ST g[@tﬂ
(#162060) > 7 ’*i‘u#—?‘rm

- Unimat 1 4ol 2 v4vm > &0 3P FRE K4

Ifyouareabeginnerintheareaof model construction orifyouhave
neverworkedwithamachine,youshouldmindthefollowingprinciples:
-Begin with materials easy to handle such as wood and plastic. Only
then use metal.

- Understand the limits of capacity of Unimat 1
-Onlyworkwithsharpandhighqualitytools,soeithersharpenthem
(item#162060), or exchange them (saw blades).

- Like every other machine Unimat 1, must be cleaned, maintained
and replaced at regular intervals!

Encasoqueustedcomienzaconlaconstrucciondemodelososiutilize
porprimeravezunamaquina-herramientacomoUnimat, usteddebe
primero prestar atencion a las siguientes reglas basicas:
-Alcomenzar utilizarmaterial simple que esfacildetrabajar,empezar
primero con madera, luego metal.

- Aceptar los limites de Unimat 1

-No ahorre usted al comprar la herramienta, herramienta de buena
calidad es cara, pero dura afios.
-Soloconvienetrabajarconherramientabienafilada.Esrecomendab-
le, afilarla (art# 162 060) o cambiarla (hojas de sierra).
-ComotodaslasmaquinastambiénUnimat1debeserlimpiadaylubri-
cadaregularmente.jSubstituirlaspiezasdefectuosasimmediatamente!

Ecnv Bbl HOBUYOK B 06/1aCTU MOAENMPOBaHNSA UK, €CSIN Bbl
HVKOrfa He paboTanu Ha cTaHKax, mogo6HbIx Unimat 1, Mbl
pekoMeHayeM NPUAEPXKNBATbCA CNIeYOLLMX NMPUHLMUMOB:

- HauHwnTe paboTy ¢ nerkoobpabatbiBaeMbIX MaTepuranos
TUMNAAPEBECUHBI UM MAACTMACChI, @ METaJIT UCMONb3YIATE MO3XKeE.
- Cobntopaiite npepesnbHble BO3MoXXHOCTV Unimat 1

- PaboTaiiTe TONbKO OCTPbIMU U BbICOKOKAUYECTBEHHbBIMM
NHCTpyMeHTamu. [loaTomy, nnm 3ataumsariTe ux (toumno 162060),
W 3ameHAnTe (MANKK).

- Mopo6Ho ntobomy apyromy ctaHKy, Unimat 1 Hy>kHO perynspHo
YNCTUTb, CMa3blBaTb W PErYINPOBaTh!

Sustruh na drevo / Wood turning / Tourner du bois/
Tornear madera/ A~ 1 ﬁ {1 [/ ToueHne

B

/

- Umiestnite podporu sdstruhu na drevo
U27 ¢o najblizsie k obrobku, ako je to
mozné. Zliabok dlata musi smerovat hore

a nad osou otacania dreva. Posuvajte dlato
vlavo a vpravo lahko a urdZiavajte diagonal-
ne. Prebrusujte v pravidelnych intervaloch

-FixezlesupportdetournageU27leplusprés
possible de la piece de bois.
-Lapointedelagougedoitétresousl’axede
rotation du bois.
-Bougezlagougededroiteagaucheetinclinez
la légerement vers le haut.

-AffGtez la gouge régulierement.
-Travaillezduplusgranddiametreversleplus
petit (de I'extérieur vers |'intérieur).

-k AL FRTHT AT ERTI0F
Fo it g

- ARG AR LA @ R
T RN T UL SR

A R S
BRF B PR

- place woodturning support U27 as close
to workpiece as possible
- the grove of the gouge must face upward
and above the rotating axis of the wood
-move the chisel left and right slightly
and hold diagonally-regrinding at regular
intervals
-fijar el soporte deltorno (U27) lo mas junto
posible a la pieza de trabajo
-girarlagubialigeramenteinclinadaytorne-
ar derecho y izquierda
-lapuntadelagubia debe estar porencima
del eje de rotacion de la pieza

- pacnonaranTe noapyyHnK U27 Kak
MOXHO 6nMXe K 3arotoBke

- BepLUMHa pe3La AoMmKHa O6bITb HEMHOTO
BblLLe OCY BPaLLEHWA 3arOTOBKM

- lepxuTe peseL nof yriaom un
nepemellariTe ero BNpaso v BIEBO

- perynapHo 3aTaunBarTe pesel|



Pracujte (obrabajte) zvonku dovnutra

- /J\I’Fj,_p'»,ff‘d"] (A~

Pilenie / Sawing / Scier/
Serrar / 4 |/ BbinunnBaHne

-travaillezduplusgranddiameterversleplus
petit (I"extérieur vers l'intérieur)

4

-workfromtheoutsidetotheinside (frombig
to small turning diameter)

- se trabaja del didmetro mayor hacia el
didmetro inferior de la pieza - afilar la gubia
regularmente

ad % - NepemelyanTe pe3ew OT BHeLIHEN
CTOPOHBbI BHYTPb (OT 6onbluero gnamerpa
K MeHbLLeMy)Tpb (0T 6osbLIero guameTpa

K MeHbLLeMy)

-
e

Ne—

Pre rezanie odporuc¢ame preglejku z topola 4 mm (polozka # 163
300).

- Material (Sperrholz) mit beiden Handen von vorne an das Sage-
blatt fiihren und auf den Séagetisch driicken
-BeimSchneidenvonKurvendasMaterialentsprechendfiihren(drehen)
und nicht seitlich gegen das Sageblatt driicken
-SdgeimmerwiedervonSagespanenreinigenundExzenterfetten—
Sdgeblatter rechtzeitig wechseln

-poursciernousrecommandonsducontre-plaquéenpeuplier4dmm
(art# 163 300)
-Maintenezlecontre-plaquéavecdeuxmainsdevantlascieetappuyez
sur la table en poussant Iégérement.
-Pourréaliserdescourbes,déplacerdoucementlecontre-plaquédansla
direction choisie (sans arréter la machine).
-Nettoyezlascie-graissezl’excentrique (U23) -changezlalamede
scie régulierement.

- ERE A AF A7 R (H4 %5 163300)
o A bR () BE AL (TS e AR A g S il
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Preglejka / Plywood / Contre-plaqué /
Contrachapada/ % 4 / ®aHepa

- for sawing we recommend poplar plywood 4mm (art# 163 300).
-guidethematerial (plywood)withbothhandsfromthefrontsideto
the saw blade and press onto the saw table

- when creating curves, guide the material accordingly and don't
press sideward’s against the saw blade (the saw blade has only one
cutting edge)

- Clean the saw from chips and dust regularly - grease eccentric
piece — change saw blades regularly

- para serrar recomendamos el contrachapada 4 mm (art# 163 300)
- fijar el material (contrachapada) con dos manos desde la parte
frontal de la sierra y presione hacia abajo sobre la mesa

- para cortar las curvas conducer el material y no presionar contra la
hoja lateralmente (s6lo una punta de cortar)

- limpiar la sierra - engrasar la excéntrica (U23) — cambiar la hoja
regularmente

- ANA BbINUINBAHMA Mbl peKkomeHayem GpaHepy 13 Tononsa
TonwmHom 4 mm (apT. 163 300)

- lepKa MaTepuan o6ermMu pykamm v, NPUXKUMas ero K CTONUKY
no63uKa, nofasaiTe MaTepuan Nno HafnpaBeHUIo K NUKe

- MPY BbINOSIHEHUW PACMUIIOB MO KPUBOW NIMHUM NoAaBanTe
MaTepuran BAosb IMHWW, MOBOPAYMBas ero BOKPYr NUIKK, U He
CcMelLaliTe maTepuran B CTOPOHY OT NUAKM (MUJIKa UMeeT TOJIbKO
OfiHY PEXYLLYIO KPOMKY)

- pPErynapHo ounLanTe CTaHOK OT OMNUJIOK U MbIAn

- perynapHo cmasblBaliTe TpyLmMeca aeTanm ctaHka



Sustruzenie, Frézovanie, Vitanie / Turning, Milling, Drilling / Tourner, Fraiser, Percer /

Tornear, Fresar, Taladrar / 4 %t 4. / ToueHue, ®pesepoBaHue, CBepneHue

A) Otécajte pri konstantnej rychlosti! Mali by ste otacat celym
kolieskom (nie len kolikom) s prstami. Pouzite obe ruky strieda-
vo, neprestavajte. Neotdcajte ru¢nym kolieskom prilis silno proti
odporu.

B) Zasvorkujte sustruznicky n6z nakratko

C) Neposuvajte posuv blizko k sklu¢ovadlu

-upevnite nastroj nakratko (str. 18)

A) Tournez le volant a vitesse constante, en posant les doigts sur le
volantméme(nonpassurleboutonduvolant),utilisezlesdeuxmains
sanslescroiser(évitezabsolumentlesarrétsbrusques).Nepasturnerle
volant trop fort contre le resistance.

B) Montez brievement |'outil a tourner

C) Ne pas mover le chariot entre le mandrin

- Adjuster la poupée mobile (page 18)

A) TGRS | ¥ RenL i LB E SRS (3 LRdE
o) > Rl T T A R o G RN LS
AEHTE SR .
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A) Turn at constant speed! You should turn the handwheel itself
(not the pin) with your fingers. Use both your hands alternately,
never stop. Don't turn the hand wheel too strong against resis-
tance.

B) Clamp turning tool shortly

C) Don’t crash the slide into the chuck

- Fix pinole shortly (page 18)

A) Girar con una velocidad constante, utilizar los dedos para girar la
ruedaynolamanivelaservirsedeambasmanos,nonparase.Girarla
manivela con sensibiladad.

B) Apretar la herramienta corto

C) No mueva el carro en la mordeza

- Adjustar el contrapunta (pagina 18)

A) Bpawaiite nnaBHO 1 paBHOMepHO. [lepxunTte nanbuamm
CaM MaxoBMYOK (He pyKoATKy). icnonb3yiite obe pyku , He
[onycKasa 0CTaHOBOK BpallieHMA MaxoBryKa. He npunaraiite
601bLUVIX YCUNWIA.

B) BoineT pe3ua gomkeH ObiTb Kak MOXHO Kopoue.

C) He ponyckainTte conpukacaHna canasok 1 NaTpoHa.

- BbineTt nuHonu fomkeH 6bITb Kak MOXKHO Kopoue (cTp. 18)
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Frézovanie a vitanie / milling and drilling / Tourner du bois/
Tornear madera/ % %t 4 | Dpe3epoBaHue n cBepneHne

- Zapamatajte si: Na rozdiel od vsetkych ostatnych zariadeni
Unimat frézka moze spdsobit zranenie. Z tohto dovodu nie je
vhodna pre deti!

To isté plati pre bezné frézovanie a frézovanie ozubenia, vid
prislusenstvo.

- Nevitajte do vftac@o stola. Nefrézujte protichodne!

- Attention: A I'encontre des autres Unimat machines, la fraiseu-
se peut causer de graves blessures, donc: La fraiseuse n’est pas
un JOUET D’ENFANTS ! ceci étant valable également pour la téte
d’alésage et pour les machines a fraiser les engrenages, cf.
accessoires.

- Ne pas faire de trous dans la table de percage

- Fraisez en sens contraire!
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Vseobecné / General / Général /
General / 471 £, % 35 [ O6wee

- Mind: Unlike all other Unimat devices the milling machine can
cause injuries . For this reason it is NOT SUITABLE FOR CHILDREN!
The same applies to plain milling and gear milling, see accesso-
ries.

- Don't drill into the drillingfaple
- up-cut (opposed) milling! - 1

- Atencion: contrariamente alas otras maquinas de Unimat pueden
producirse heridas graves al trabajar con las fresadoras y por esto:
ino es apto para ninos! Lo mismo vale para las fresas para planear
y las fresas de engranajes, véase accesorios.

- No hacer agujeros en la mesa del taladro

- Fresar en contra corriente! { 1)

- BaxkHo: B oTnnume ot gpyrux ycrpoicts Unimat,
dpesepHbIn cTaHOK He6e3onaceH. Mo 3Toli npuynHe oH

HE NPEAHA3HAYEH AN1A NCNOJ1Ib3OBAHUA AETbMU! To
»Ke OTHOCUTCA K paboTe c TopueBon ¢ppesoii n 3ybopesHoN
rosIoBKOM.

- He ponyckavite NpOHNKHOBEHNA CBepsia B CBEPIUIIbHDBIN CTON
- icnonb3yiite BcTpeuHoe dpesepoBaHue! —@

%

- Skontrolujte remern - napnutie (str. 8)
- Nastavenie posuvu - A

- Cistite a mazte posuvy pravidelne - B
- Povolenie utiahnutej kliestiny - C

- Controler la courroie (Seite 8)

- Vérification du jeu des charriots - A

- Nettoyer et lubrifier les charriots réguliérement - B
- deserrer les pinces serrées - C

- RAEAFRER (%87)
- e O A
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-Check the belt (page 8)

- Slide adjustement - A

- Clean and grease slide regularly - B
- Loose tightened collet - C

- Controlar la correa (page 8)

- Adjustar los carros - A

- Limpiar y lubrificar los carros regularmente - B
- destornillar los pinzas apretados - C

- CnepuTe 3a HaTAXeHUEM peMHsa (cTp. 8)

- Perynupyiite canaskm - A

- PerynapHo ouunwante n cmasbiBarite canaskum - B
- Tak MOXXHO M3BJieYb 3acTpABLWYIO LaHry - C
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,Drncanie” / vibracie / zly povrch - skontrolujte nasledovné:

- Montaz: pripojovaci kus, nastavenie posuvu, montazna (zakla-
dovd) doska (Str 30)

- Nastroje: ostrie, uhol, nastavenie vysky nastroja (sustruh),
pouzivajte iba ostré nastroje!

- Upevnenie nastroja: @ kliestina, drziak kliestiny, upinacie
Celuste, atd’

- Fixacia obrobku: 3-Celustové sklucovadlo, zveraky, upinacie
kliestiny, upinacie celuste, atd

- Posuv: Max. 0,5-1 milimeter

“Bruit” / vibration / surface imparfaite — vérifier de:
—Assemblage:piécedeconnexion,vériﬁerlejeudeschario@,plaque
de montage (page 30)
-Outils:affGterlesoutils,controllerl‘angleetl hauteur(tour), travaillez
avec des outils tranchants!

- Fixation des outils: @ pinces, porte-pinces, mors de serrage, etc.
-Fixationdumatériau:mandrina3mors,étau, pinces,morsdeserrage,
etc.

- Profondeur de coupe: max 0,5 -1mm, travaillez trop vite
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“Rattling”/ vibrations / bad surface - check the following:

- Assembly: connection piece, slide adjustm@ A , mounting
plate (page 30)

-Tools:cuttingedge,angle, toolheightadjustement(lathe),useonly
sharp tools!

- Tool fixation: @ collets, collet holder, clamping jaw, etc.

- Fixation of work piece: 3-jaw-chuck, vice, collets, clamping jaws,
etc.

- Travel: max. 0.5 - Tmm, feed rate too high

“La maquina hace ruido / Vibracién / Superficie de la pieza no
quedo limpia - control de los:

- Montaje: elemento de conexién, adjustar los ca A , plancha
basico (pagina 30)
-Herramientas:elcorte,controlarelanguloylaaltura(torno),trabajar
con herramientas bien afilada!

-Fijaciondesherramientas: @ pinzas, porta-pinza, bridade sujecién,
etc.

-Fijaciondelmaterial:mandrilde3mordazes,mordaza, pinzas,brida
de sujecion, etc.

- Acercamiento: max 0,5 - Tmm, trabajar mas rapida

Ape6e3xaHve / BUGpaunsa / HepoBHaA NOBEPXHOCTb
mMaTepuana - npoBepbTe ceaylee:

- C6opKa: coeanHUTENIbHBIE CyXapu, PerynvpoBKa cana3ok @
MOHTaHa#dA nnactuHa (ctp. 30)

- IHCTpYMeHTbI: pexkyLasa KpOMKa, Yron 3aTOYKy, BbiCOTa
pe3ua (4514 TOKapHOro CTaHKa), UCNoMb3yTe TONbKO OCTPble
WHCTPYMEHTbI!

- KpenneHne NMHCTPYMEHTOB: AUaMETP LiaHT, LIaHroBas rarika,
npuxsatbl 1 T.4.

- KpenneHune 3arotoBKu: 3-KynaukoBblil NaTPOH, TUCKN, LLaHr 1,
NpuxBaTbl U T. 4.

- NMopgaua: makc. 0,5-1 MM, CINLWKOM BbICOKasA CKOPOCTb nogauu
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