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UPOZORNENIE

AVERTISSEMENTS

Pomocou stavebnice Unimat ML
mozete zostavit rozne

druhy strojov. Kazdy stroj méze
sposobit zranenia v

pripade nespravneho zaobchad-
zania.

Stroje obsahuju ostré nastroje.
Zaobchadzajte s nimi

opatrne.

Kusky obrobkov mézu odlietat z
obrabaného materialu.

Stéle sa uistite, Ze materidl aj
nastroj su spravne

upevnené.

Pouzivajte ochranné okuliare
(nie su obsiahnuté v

baleni).

Nedotykajte sa pohyblivych casti
stroja a rotujuceho

materialu.

Zabrénte kontaktu stroja s
oblecenim alebo vlasmi.

Pohon je zabezpeceny motorom
napajanym 12V

jednosmernym pradom.

Deti mo6zu ovladat stroj iba pod
prisnym dohladom

zodpovednej osoby.

Udrziavajte pracovné prostredie
Cisté. Uistite sa, Ze ste

zostavili jednotlivé stroje sprav-
ne (hlavne kryty motora a

prevodu) pred pripojenim elek-
trickej energie.

V pripade, Ze akékolvek cast stavebnice chyba, zaslite poziadavku na nizsie
uvedenu adresu dodévatela. Nezasielajte cely produkt, iba kontakt a ¢islo
chybajucej suciastky alebo maly nakres. V pripade nefunkcnosti alebo
znizenej kvality nas prosim kontaktujte. Prosim, poslite ndm nejaké tech-
nické diely ako motory, pre opravy a dévody zistenia poruchy a stanovenie
kvality. Obsah sa moze Iisit v réznych krajinach. Vyhlasenie o zhode: http://

Unimat ML permet de réaliser
machines différentes: en
cas d’ utilisation non conforme,
chacune de ces machines peut
causer de graves blessures.

Lesmachinessontéquipéesd'outils
tranchants et peuvent dans cer-
tainscasprovoquerdescoupures
graves. Loutil en place peut étre
projeté hors de la machine en
cours de travail.

Vérifieztoujourssil'outiletlapiecea
usiner sont
solidement serrés!

Utilisez les lunettes protectrices!

Netouchezjamaisl'outilenrotation!

Ne touchez jamais une piéce en

www.thecooltool.com/qs/cecon-unil.jpg

rotation (bois de
tournage..)!

Veillezatenir éloignés de l'outil ou
de la piece en rotation les véte-
ments laches (manches ..) et les
cheveux.

Entrainement par un moteur 12V
courant continu.

Ne laissez jamais travailler les
enfants sans surveillance!

La place d'utilisation doit rester
propre!

N'utilisezletransformateurqu'aprés
I'assemblagecomplet,surtoutdes
couvertures du moteur et de la
broche de réduction!

Silmanquaitunepiecedanscetteboi teousiunaccessoireétaitdéfectueux, veuil-
leznousdemandersonremplacement.Neretournezpaslaboi'te,maisindiquezle
numérodelapiéce(voirlistedespiécesdétachéedumoded’emploi)oudécrivez
oudessinez-nouslapiéce.Encequiconcernelespiécestechniques,parexample
moteurs,nousvousdemandons,pourdesraisonsdegarantiedequalité,denousles

envoyer pour réparation.
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WARNING

AVISO

NMPEAYNPEXAEHUE

With Unimat ML it is possible
to assemble different types of
machine.Eachmachinecancause
severeinjuries if handled impro-
perly.

The machines are supplied with
sharptools.Handlethesewithcau-
tion to avoid injury.

The workpiece can fly out of the
chuck when being machined.

Always make sure that the tool
andworkpieceareeachproperly
secured.

Use protection goggles.

Nevertouchtherevolvingworkpiece
with any part of your body.

Keep hair and clothing well away

from moving parts.

Propulsion is furnished by a 12V
direct-current motor.

Children should only use the
machinesunderverystrictsuper-
vision by responsible adult.

Keep workplace clean and tidy.
MakesuretheassemblyofUnimat
machine parts is done correctly
(especiallythecoverageofmotor
andcountershaft)beforeplugging
in the transformer.

Shouldanypartinthisboxbedefectiveormissing, pleasesendyourrequesttothe
adressshownbelowforafreereplacement.Donotsendthebox.Justyourname
and address, the part number (see spare parts list of the assembly manual) ora
small drawing. Please send us any technical parts such as motors, for repairand
quality assurance reasons.

The content may vary in different countries.

ConUnimatMLsepuedenconstruir
diferentesmaquinas:concadauna
de estas maquinas corre peligro
herirse al servirse de ellas ina-
decuadamente.

Las maquinas estan provistas de
herramienta afilada
quepuedenavecescausarcortes
graves.

La herramienta fijada puede
desprenderse de la maquina
durante el trabajo.

iSiempre conviene controlar si la
herramienta y el material estdn
fijados adecuadamente!

jUtilizar las gafas protectoras!

iNunca tocar la herramienta rota-

toria!

INunca tocar el material que esta
rotando(maderaparatornear,...)!

iPrestarcuidadoaqueindumentaria
(mangas, ...) o cabello suelto no
se hallen demasiado cerca de la
herramienta y del material!

Propulsionmedianteunmotor12V
corriente continua!

iNifios no deben nunca trabajar
con las maquinas sin guardia!
Como todas las maquinas tam-
bién UNIMAT 1 debe ser limpi-
aday lubricada regularmente.
iPrimeramente ensamblar la
maquinay al final conectar a la
corriente!

Encasodefaltaralgunapiezaoderesultardefectuosa,rogamosefectuarelreclamo
correspondente ala direccion indicada sin costo alguno. Por facor nomandeel
paquete.Solamentedescribaodiagramelaparteeindiquesudirecciényelnumero
dilamisma (veaselalistade piezasylasinstrucciones dearmado).Sifuese nece-
sarioefectuarunareparacion,ypormotivosdelcontroldecalidad,sirvaderemitiral

Komnnext Unimat ML no3sonset
cobpaTb pasNnuHble BapuaHTbl
CTaHKOB. JTioboi CTaHOK MOXET
MPUYMHUTD CEPbE3HbIE TPABMbI,
€C/IN 1CNONb3YETCA HeHAAEXALLMM
0bpasom.

CTAHKW cHabxeHbl ocTpbiMM
MHCTpyMeHTamm. ObpaLuaiiTecs ¢
HUMI OCTOPOXHO, UTOObI M30eXaTb
TPaBM.

Bo Bpems 06paboTKM 3aroToBKa MOXeT
BbIIETeTb 113 CTaHKa. Beera HapexHo
3aKpennANTe MHCTPYMEHT 1 3arOTOBKY.

Acnonb3yiiTe 3aLMTHbIE OUKU.

Hukorga He KacaliTech BpaLLatoLenca
3aroTOBKM KaKoiA-1bo YacTbio Tena.
[lepxuTe BONOCHI 1 0fexay BRaneke

fabricante las piezas técnicas tales como los motores.
El contenido puede variar dependiendo del pais.

OT [IBVKYLLMXCA YacTei.

CTaHKN NPUBOAATCA B IBIKEHNE
[ABUraTesemM noCToAHHOro Toka 12 B.

[leTn BOMKHbI MCMOMb30BaTb CTaHKM
TONbKO MOf} OYeHb CTPOTM
HabnIoAEHYeM OTBETCTBEHHOTO
B3POCIIOTO.

CopepxuTe paboyee MeCTO B UMCTOTe
1 nopagke. MNepen BkntoyeHeM
ybenuTech, uto CTaHOK cobpaH
MpaBuIbHO (0COBEHHO KOXYX
MPVBOLJHOTO PEMHS).

Ecnn Kakas-HUyzb fieTanb B Tolt KOPOOKe 1MeeT AedeKT M OTCYTCTBYeT,

noxanyiicTa, OTMpaBbTe CBOV 3aMPOC M0 YKa3aHHOMY HUXe afpecy Ana becnnaTHOM 3ameHbl.
He nocbinaiiTe Becb komnekT. Tonbko Balum ums, afpec 1 Homep feTanu Wim doto.
MoxanylicTa, MPULLANTE HaM COXHbIE Y3/bl, KaK, HaNPUMep, ABUraTeny, AnA U3yyeHns
MPYYYH OTKa3a 1 NOBbILLIEHNA KayeCTBa B AanbHeriiLem.

KomnneKTaLma MoXeT 0TnyaTbCa AnA pasHbiX CTpaH.
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Technické parametre

Caractéristiques techniques

A A %

JEDNOTLIVE DIELY:

Vretenik U2ML

Vreteno: M12x1

Otvor vretena: 8mm

Ozubeny veniec: 23 a 60 zubov
2 gulockové loziska

Priecny posuv U3M

Posuv: 32mm

Rozte¢ skrutiek: 1 (M6x1)
Pozdlzny posuv U9ML

Pojazd: 145mm

Roztec¢ skrutiek: 1 (M6x1 vlavo)
Motor U4ML

12V jednosmerny prud
Prikonaz2 A

Prevodovka rafika: 10 zubov
Otdcky:. 20.000 ot./min.

Konik U6ML

M12x1

zdvih pinoly: 30 mm

PIECES INDIVIDUELLES
Broche de réduction U2ML
Nez de la broche: M12x1
Alésage: 8mm
Roue dentée: 23 et 60 dents
2roulementsabilletsétancheset
lubrifiés
Transversal U3ML
Course de réglage: 32mm
filet: 1 (M6x1)
Longitudinal U9ML
Course de réglage: 145mm
filet: 1 (M6x1 left)
Moteur U4ML
12V courant continu
Puissance absorbée jusqu‘a 2 A
Roue dentée: 10 dents
Vitesse a vide: 20.000 t/mn
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Fo s dd =t M12x1

E i 7 4% ¢ 30mm

ERV )

adaptér

prikon 110 - 240V, 50 - 60 Hz,

12V jednosmerny prud, 2A, s och-
ranou proti prehriatiu, ktoré odpo-
ji elektricky obvod v nadmernej
teplote (potom odpojte hlavnu
zéstreku tak, aby k prerudeniu
obvodu)

STROJE

Sustruh

Vyska stredu 50 mm

Vzdialenost medzi hrotmi 80 mm
Horizontélne frézka:

Pracovna plocha: x = 145,y =32,
z=32mm

Vertikalna frézka:

Pracovnd plocha: x = 145,y =32,
z=32mm

Poupée mobile U6ML
M12x1
Course de fourreau: 30mm
Transformateur
prim. 110 - 240V, 50 - 60 Hz,
sec. 12V, 2A, avec coupecircuit
thermique (ensuite tirezla prise
pourinterromprele circuit élec-
trique)

MACHINES INDIVIDUELLES
Tour

Hauteur de pointes 50mm

Entre-pointes 80mm
Fraisuse horizontale

de travail:

x=145,y=32, z=32mm
Fraisuse verticale

de travail:

x=145,y=32, z=32mm
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Technical data

informaciones técnicas

TexHUYeCKMeLaHHblE

INDIVIDUAL PARTS
Headstock U2ML

Spindlenose: M12x1

Hole through spindle: 8mm

Gear rim: 23 and 60 teeths

2 ballbearings
Cross slide U3M

Travel: 32mm

screw pitch: 1 (M6x1)
Longitudinal slide U9ML

Travel: 145mm

screw pitch: 1 (M6x1 left)
Motor U4ML

12V direct current

Power inputup to 2 A

Gear rim: 10 teeths

Nom. rpm.: 20,000 rpm
Tailstock U6ML

M12x1

Travel of tailstock sleeve: 30mm

PIEZAS SUELTAS

Cabezal U2ML
Saliente: M12x1
Paso de la barra: 8 mm
Engrane: 23 6 bien 60
dientes, 2 baleros sellados y
engrasados

Carro transversal U3ML
Recorrido de desplazamiento:
32mm
screw pitch: 1 (M6x1)

Carro longitudinal U9ML
Recorrido de desplazamiento:
145 mm

Motor U4ML
12V Corriente continua
Energia absorbida hasta 2 A
Engrane: 10 dientes
Revoluciones: 20.000 rpm

OTAEJNIbHbIE Y3/1bl
LnuHgenb (nepepHsn 6abka) U2ML
MpncoeanH1TeNbHas pe3bba: M12x1
BHyTpeHHuI anametp: 8 Mm
3ybuarble WKmBbI: 23 11 60 3y6beB
2 LWapMKOMOALMMHMKA
Canasku U3ML (nonepeuHbiii cynnopr)
MNepemeLueHne: 32 Mm
BuHT nogaun Méx1
Canasku UIML (npoponbHbIii cynnopr)
MepemetueHue: 145 mm
BuHT nopaun M6x1 (neBas pe3bba)
[Osuratenp U4ML
12 B, NOCTOSHHbIN TOK
MoTpebnaemblii ToK 4o 2 A
Bepywan wectepHs: 10 3ybbes
CkopocTb BpaLyeHus: 20 000 06/MuH.
3agHana 6abka U6ML
MprcoeanHnTenbHas pebba: M12x1
MNepemetuerme nuHonm: 30 Mm

Adaptor
prim. 110 - 240V, 50 - 60 Hz,
sek. 12V direct current, 2A, with
temperature protection, which
disconnects the power circuit
underexcesstemperature(then
disconnectthemainpluginorder
to interrupt the circuit)

MACHINES
Lathe
Centre height 50mm
Distancebetweencentres80mm
Horizontal milling machine
workarea:x=145,y=32,z=32mm
Vertical milling machine
workarea:x=145,y=32,z=32mm

Contrapunta U6ML
M12x1
Carrera de pinol: 30mm
Transformador
prim. 110 - 240V, 50 - 60 Hz,
seg. 12V corrientecontinua, 2 A,
con proteccion térmica

MAQUINAS SUELTAS
Banco del torno
Altura de puntos 50mm
Distancia entre puntos 80mm
fresadora horizontal
Distancia:x=145,y=32,z=32mm
fresadora vertical
Distancia:x=145,y=32,z=32mm

TpaHcpopmatop
MepauyHoe HanpaxeHue: 110-2408,
50-60 I, BropuuHoe HanpsxeHue:
12B, nocTosHHbIN TOK 2A, €
TeMnepaTypHO 3aLnTON, KoTopas
Npu neperpese OTK/I0YaeT NuTaHne
ABuratens (8 3Tom cyyae HyHo
OTKJIOYMTb TPAHCHOPMATOP OT CeTH).

CTAHKU
TokapHblil CTaHOK

BbicoTa LieHTpoB 50 MM

PacctosHue mexay LeHTpamit 80 Mm
lopu3oHTanbHbIi GppesepHbli
CTaHOK

Pabouee none: x=145, y=32,z=32 mm
BepTukanbHblii ¢ppe3epHblil CTAHOK

Pabouee none: x=145, y=32, =32 mm
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uo 1 | Krytremena Drive belt cover Couvré de courroie Capa protectora LA EFE Koxyx np1BogHOro pemHs A1A 000010
Utm 1| Telesostroja-dlhé Machine bed, long Banc, grand Bancada grande LS CraHuHa AMHHaA A1A 020 000SW
U2mi 1 Predloha hriadela Countershaft Broche de réduction Cabezal EY 1 ¥ ’Tﬁv LWnuHpens ATM 035000
Usm 2 | Priecny posuv Cross slide Chariot, petit Carro, pequefio R Cana3kv nonepeyHble ATM 060 000
Udme 1 Motor Motor Moteur Motor 1% [NlBuratens 162 420MH
UémL 1 Konik Tailstock Poupée mobile Contrapunta PEBER babka 3apHss ATM 040 000
U7me 1| Teleso stroja - kratke Machine bed, short Banc, petit Bancada pequefia B o CraHuHa KopoTkas A1A 010 000SW
UomL 1 | Pozdizny posuv Longitudinal slide Chariot, grand Carro, grande EX A RS £ Canasku npogonbHble 164 480 MH
U10om 2 | Medzikus Intermediate piece Piece intermédiaire Pieza intermedia EXA RS lpocraska ATM 000 100
Utaw | 10 | Klietina 1-6 mm Collet T-6 mm Pince 1-6 mm Pinza 1-6 mm £% 2% L 1-6m Lanrn 1-6 mm 162 460M
U13m 1| 3-celustové sklucovadlo | Three-jaw chuck Mandrin a trois mors Mandril de tres mordazas | 3% 2 2 TaTpoH 3-KynayKoBblit A1A 071000
U154 1| Skrutkovac #2 Screwdriver #2 Tourne-vis #2 Destornillador #2 W ot Otseprka Philips Ne 2 ZWZ 980030
U158 1 Inbusovy skrutkovac Screwdriver allenkey 2.5mm | Toure-vis hexagonale 25mm | Destornillador allen 25mm | § = 4 4% 9, 5mn OTBepTKa 6-rpaHHas 2,5 MM ZWZ 980075
U15¢ 1| Skrutkovac #0 Screwdriver #0 Tourne-vis #0 Destornillador #0 W (8 Oteprka Philips Ne 0 162 150 MH1
U25mL 1 | Upinacia platiia ML Clamping plate ML Disque de pongage ML Disco para papel abras. ML | 4: i 5 4 MnaHwariba 162 080 MH
u31 12| Skrutka M4x10 Screw M4x10 Vis M4x10 Tornillo M4x10 @er)4x10 BuHt M4x10 ZSRM40410
U33 1 | Skrutka M4x50 Screw M4x50 Vis M4x50 Tornillo M4x50 W4 )4x50 BuHr M4x50 ZSR M40450
U35 3 Skrutka M4x25 Screw M4x25 Vis M4x25 Tornillo M4x25 e )4x25 BuHT M4x25 ZSR M40 425
U36 4 | Skrutka M4x16 Screw M4x16 Vis M4x16 Tornillo M4x16 WA 4x16 BuHt M4x16 ZSRM40416
U37 8 | Skrutka M4x8 Screw M4x8 Vis M4x8 Tornillo M4x8 Wer)4x8 BuHT M4x8 ZSR M40 408
U3s 9 | Skrutka M4x6 Screw M4x6 Vis M4x6 Tornillo M4x6 W £r)4x6 BuHT M4x6 ZSR M40 406
U40 2 | Podlozka -n6z.0,1 mm Small part 0,1 mm Plaquette 0,1 mm Plaquita 0,1 mm B 40, Inm Mpoknaaka 0,1 MM ATA 000 170
us1 2 | Podlozka -n6z.0,4 mm Small part 0,4 mm Plaquette 0,4 mm Plaquita 0,4 mm B 40, 4nm Mpoknagka 0,4 Mm ATA 000 190
u42 2 | Podlozka-ndz. 1,0 mm Small part 1,0 mm Plaquette 1,0 mm Plaquita 1,0 mm A A1, Omn Mpoknaaka 1,0 Mm ATA 000 180
u43 1 | Matica M4 Nut M4 Ecrou M4 Tuerca M4 - &84 lalika M4 ZMU 340 400
U43s 1| Uzatvaratelnd maticaM4 | Locking nut M4 Ecrou sécurité M4 Tuerca M4 seguridad AN SRl [aiika M4 caMOKOHTpALasCa ZMU 340120
U45 2 | Podlozka Intermediate plate Tole intermédiaire Lata intermedia LI LUlai16a npsmoyrosbHas A1A 000 160
Ud6 14 | Zavitové podlozka Slot nut Boulon en «T» Pernos"T" 394 laiika nasosas A1A 060 040
U47 7 | Dvojitd zav. podlozka Camping plate Elément en «T» Elemento“T" LSS [aiika na3oBas fBOiHas A1A 010020
UdsmL 2 | Drziak kliestiny Collet holder Porte-pinces Porta-pinza EELY Taiika 3aX1MHaA AN LaHr A1A 000072
U49 4 | Upevniovacia skrutka Clamping jaw Mors de serrage Brida de sujecion £ Mpuxgar A1A 000 090
Us0 2 | Skrutka M4x70 Screw M4x70 Vis M4x70 Tornillo M4x70 WA NAxT0 BuHT M4x70 ZSR M40 470
Us1 1 | Inbusovy kiti¢ 2 mm Allen key 2 mm Clé hexagonale 2mm Llave allen 2 mm P 4454 9 Knioy 6-rpaHHblit 2 M ZWZ 110200
Us2 2 | Utahovacia ty¢ Rod Cheville Perno 4 Bopotok 25T 110345
Us3 1 | Sustruznicky nz Tool for outs. turning Outil a tourner Herramienta para tor. exter. | % 7 PeseL| TOKapHbil A1A 000 080
Us4 1 | Stred Center Pointe Punto LY} Llentp ATM 450 000
U540 1| Néstroj na urcenie stredu | Precision live center Contre-pointe tournate précision | Contra punto giratorio precision | s % 72 7 4 LleHTp BpaLuatowmiica 164 450 MH
Us5 1| vrtdk Drill Méche Broca A2 Cepno ZWZ 700020
U56 1 | Fréza Milling head Fraise Fresa B7 L (pe3a koHLeBas ZWZ 560 030
Us7 1| Hnaciremen - kratky 87 | Drive belt 87 Courroie 87 Correa 87 * gy 487 PemeHb npuBoaHol 87 MM ZRM 730087
U65 1 Inbusovy kft¢ 2,5 mm Allen key 2,5 mm Clé hexagonale 2,5 mm Llave allen 2,5 mm P 44542 bmm Kntoy 6-rpaHHblii 2,5 MM ZWZ 110250
U66 7 | Spojovaci prvok Connection piece Piéce de connexion Elemento de conexion g Cyxapb COeAMHIUTENbHbIN ATA 00 ZINSK
u67 2 | Stabilizacné dosky Stabilizing plates Plaques de fixation Platos de fijacion k& lnactiHa crabunmsnpytovas A1Z470010
U69 4 | Skrutka M4x12 Screw M4x12 Vis M4x12 Tornillo M4x12 e )4x12 BuHT M4x12 ZSRM40412
u70 1 Skrutka M4x40 Screw M4x40 Vis M4x40 Tornillo M4x40 4 )4x40 BuHT M4x40 ZSRMA440ISKT
un 1| Vidlicovy kli¢ 7 mm Fork wrench 7 mm Clé de fourche 7 mm Ilave de furka 7 mm #4 T Knioy raeuHplit 7 M ZWZ 100700
u7n2 1| Vidlicovy kf¢ 14 mm Fork wrench 14 mm Clé de fourche 14 mm Ilave de furka 14 mm # 4 14 Knioy raeubiit 14 Mm ZWZ 101400
U74 18 | Podlozka Plain washer Rondelle Arandela i Waitba Z5B 250430
u7s 1 Inbusovy kfi¢ 3,0 mm Allen key 3,0 mm Clé hexagonale 3,0 mm Llave allen 3,0 mm P2 &KL 3m Kntoy 6-rpaHHblii 3,0 MM ZWZ 110300
u79 3 | Stabilizatnd podlozka Stabilizing plates small Plaques de fixation petits | Platos de fijacion pequefios | /| 7z MnactvHa crabunuaupyiowas manast | A1Z 470 000




SK GB, USA F E LNES| RU
uso 2 | Pravy uhol (stabil. podl) | Stabilizing angle Angle de fixation Escuadra de fijacion B EHTE YronbHuK crabunnavpylolmii A1Z 480000

M4 1| 2pol. podl. pod $tist. ndz | 2 position tool post Porte outil 2 position Fijacion paraheramientatomo | 2 £7 fi Pe3uenepxatens gayxmecthblit | ATM 000 091

ohne Abbildung / without picture / sans figure / sin llustracion / % %] % /be3 pucyHka

1 | Adaptér12V 12V adaptor 12V Transformateur 12V Transformador TREIN TpaHcdopmartop 12 B 161312

U24 1| Brusny papier 100/150 | sanding paper 100/150 | disquesabrasifs 100/150 | papeldelijar 100/150 b7 Haknelika HaxpauHas A1Z110010/030
1 | 1sada plastovych celusti | 1 set plastic jaws 1 set mors plastique 1 conjunto mordaza de pléstico | ##12 1% 1 komnnekT nnactukosbix kynaukos | ATA 070031
1 Névod na pouzitie Instructions for use Mode demploi Instruciones para uso i * iy PykosopacTBO nonb3osarens V51610
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Nastavenie posuvov:

Adjusting the slides:

P2 TN

1~

VAR A S ,1;—[5“9?]1;*»,}3\;1‘4 °

2 BAFREL K ES T

Seig e
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#UTH =43 (U43) > * = US1# R Mdx12
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E 1

1. Uvolnite maticu (U43) s U71,
nastavte pojazd (U51) so
skrutkami M4x12. Po dokonceni
nastavenia, utiahnite poistné
matice.

2. Udrzujte pojazdy v pravidelnych
intervaloch: Cistite s kefou a
namazte povrch postvanych
Casti.

Vérification du jeu:

1.Ouvrir ecrou (U43) avec clé U71.
Ajuster le jeu avec vis M4x12 et
U51 - fixer U43 apres.

2.Nettoyezles chariots périodique-
ment: avec petit pinceau.

Perynuposka canasok:

1. Open nut (U43) with U71, adjust
play (U51) with screws M4x12
— afer adjusting, retighten the
locking nuts.

2. Maintain the slides at regular
intervals: clean with a brush and
lubricate the gliding surface.

Ajustar los carros:

1. Abrir tuerca (U43) con U71. Cont-
rolarelespaciocontornillosespe-
cialesM4x12yU71-despuésfijar
u43.

2.Mantenerylimpiarperiédicamente
todos los carros con un cepillo
pequeno.

1.0cnabbte rankn U43 kntoyom U71, oTperynupyiite 3a3op

B CanaskKax, Bpallas BuHTbl M4x12 wecturpaHHukom U51.
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Mocne PerynmpoBKn 3aTAHNTE ravku.

2.PerynapHo 4yncTuTe canaskm XeCTKOW KUCTbIO U CMa3biBanTe

TPpyLYMecs MOBEPXHOCTU.
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Vertikalna frézka
Vertical milling machine
Fraiseuse verticale
Fresadora vertical

Rl
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U3m

Plastova podlozka- gib « coin
de serrage « cufia de borne « %
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Nastavenia posuvov:

Adjusting the slides:

U43 - ZST 130 412

P Fu

1~ # Ul =32 (U43) > * = = US1 e = Mdx12
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E 1

1. Uvolnite maticu (U43) s U71,
nastavte pojazd (U51) so
skrutkami M4x12. Po dokonceni
nastavenia, utiahnite poistné
matice.

2. Udrzujte pojazdy v pravidelnych
intervaloch: ¢istite s kefou a
namazte povrch posuvanych
Casti.

Vérification du jeu:

1.Ouvrir ecrou (U43) avec clé U71.
Ajuster le jeu avec vis M4x12 et
U51 - fixer U43 apres.

2.Nettoyezles chariots périodique-
ment: avec petit pinceau.

Perynuposka Canasok:

1. Open nut (U43) with U71, adjust
play (U51) with screws M4x12
— afer adjusting, retighten the
locking nuts.

2. Maintain the slides at reqular
intervals: clean with a brush and
lubricate the gliding surface.

Ajustar los carros:

1. Abrir tuerca (U43) con U71. Cont-
rolarelespaciocontornillosespe-
cialesM4x12yU71-despuésfijar
u43.

2.Mantenerylimpiarperiédicamente
todos los carros con un cepillo
pequeno.

1.0cnabbte rankn U43 kntoyom U71, oTperynupyiite 3a3op

B CanaskKax, BpaLlas BuHTbl M4x12 wecturpaHHukom U51.
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Mocne PerynmpoBKn 3aTAHNTE ravku.

2.PerynapHo umctuTe canasku XecTkon KUCTbIo 1 CMa3blBanTe

TPyLMeCs MOBEPXHOCTN.
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Plastova podlozka « gib « coin
de serrage « cuna de borne « %

Plastova podlozka- gib « coin
de serrage « cuiia de borne « %
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Plastova podlozka - gib - coin
de serrage « cufia de borne « %
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Prislusenstvo — 163 acessory — 163 400

accessoire — 163 400 accesorio — 163 400
e - 163 400 akceccyapbl — 163 400
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Horizontalna frézka

Horizontal milling machine
Fraiseuse horizontale
Fresadora horizontal

T 3% 2k
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Plastova podlozka - gib - coin
de serrage « cufia de borne « %
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Nastavenie posuvov:

Adjusting the slides:

P2 FuE

1~

VAR A S ,1;—[5“9?]1;*»,}3\;1‘4 °

2 BAFREL F hES T

Seig e

* E,II-?)-

NE SUNE
IF 1A=2

£

*UTH =83 (U43) > * =2 US1# R Mdx12

3
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1. Uvolnite maticu (U43) s U71,
nastavte pojazd (U51) so
skrutkami M4x12. Po dokonceni
nastavenia, utiahnite poistné
matice.

2. Udrzujte pojazdy v pravidelnych
intervaloch: ¢istite s kefou a
namazte povrch postvanych
Casti.

Vérification du jeu:

1.Ouvrir ecrou (U43) avec clé U71.
Ajuster le jeu avec vis M4x12 et
U51 - fixer U43 apres.

2.Nettoyezles chariots périodique-
ment: avec petit pinceau.

Perynuposka canasok:

1. Open nut (U43) with U71, adjust
play (U51) with screws M4x12
— afer adjusting, retighten the
locking nuts.

2. Maintain the slides at regular
intervals: clean with a brush and
lubricate the gliding surface.

Ajustar los carros:

1. Abrir tuerca (U43) con U71. Cont-
rolarelespaciocontornillosespe-
cialesM4x12yU71-despuésfijar
u43.

2. Mantenerylimpiarperiédicamente
todos los carros con un cepillo
pequeno.

1.0cnabbte rankn U43 kntoyom U71, oTperynupyiite 3a3op

B CanaskKax, BpaLlas BuHTbl M4x12 wecturpaHHukom U51.
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Mocne PerynmpoBKn 3aTAHNTE ravku.

2.PerynapHo 4yncTuTe canaskm XeCTKOW KUCTbIO U CMa3blBanTe

TpyLYMecs MOBEPXHOCTU.



Plastova podlozka « gib « coin
de serrage « cuia de borne « %
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Volitelné - zverdk frézky (kovovy)
Optional — milling vise (steel)

En option — étau metallique
Opcional - mordaza metdlica
Rt s (54])
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Prislusenstvo — acessory — 163 400

accessoire — 163 400 accesorio — 163 400
et - 163 400 aKceccyapbl - 163 400




Ruc¢né naradie
Off-hand to
Perceuse portative pratique
Lijadora/ Taladro manual
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